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Prioritatsdatum (Tag/MonaWahr) 
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Internationale Patentklassffikation (IPK) oder nationale Klassiffkation und IPK 
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Anmelder 

KLINGELNBERG GMBH et al. 



1. 

2. 
3. 



SSmatl^ Prufungsbericht, der von der mit der 

Artikel 36 Obermittelt wird. 9 Deauttra 9 ten Behorde nach Art.kel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gema.6 

Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
AuBerdem liegen dem Bericht AN LAG EN bei; diese umfassen 
a. M (an*en An me , de run^ 

I— I B atter mit rier Rosphn>ihi, nn a .. .. . _ . . 



□ 



b. □ 



Riatt .. . _ v — » — w uianci, uauui nanaen es sicn um 

zugmnd?^^^ warden und diesem Berfcht 

70.16 und Abschnitt der^ d,e Beh6rde ^estimmt hat (siehe Regel 

international Anme.dun 9 g in der ursXl^eS *r 

nur in computerlesbarer Form wietm 

802 der Verwaltungsvorschriften) ^ usatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 



Dieser Bericht entha.lt Angaben zu folgenden Punkten: 



IS Feld Nr. I 
□ Feld Nr. II 
O Feld Nr. Ill 



□ Feld Nr. IV 
EI Feld Nr. V 



Qrundlage des Bescheids 
Prioritat 

AnSlnSk'eT e ' neS Gutachtens 0ber Neuheit. erfinderische Tatigkeit und gewerb.iche 



Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

S Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 
□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur international^ Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



21.03.2005 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



29.04.2005 
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JNJERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/D05105 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



□ nternatonale Recherche (nach Regeln 1 2.3 und 23.1 b)) 

n Slf' 10 U " 9 der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/bder 55.3) 

2 - 2nm^ diedem 
"ursprunglich eingereichf undsind?hmnicM b^ WUrde "' 9elten im Rahmen dieses Beric ^s ate 



Beschrelbung, Seiten 
1-16 

Anspruche, Nr. 
1-15 

Zeichnungen, Blatter 

1/7-7/7 



In der ursprunglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 21.03.2005 mit Schreiben vom 25.10.2004 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 
iLqutlproto2olT nZPr0t0k011 Und/bder 6tWa, ' 9en dazugehorigen Tabe.len - siehe Zusatzfe.d betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschrelbung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben)- 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 
4 - au fgSisfet^ 

Auffassung der Behorde Qber den ^ffenbamnasaehalt i d ZJ?I^r l t a P^^en GrOnden nach 
(Regel 70.2 c)). unenoarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschrelbung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben)- 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PC77EP2004/005105 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche: 1-15 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. Vll Bestimmte Mangel der internationalen Anmeld^T 



Es wurde festgestellt, daB die international Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist; 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER , t . , «, 

BERICHT ZUR PATENTIERBARkIiT Intemat.onales Aktenzeichen 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/005105 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Das Dokument US-A-4 575 285 (D1) wird als nachstliegender Stand der Technik 
gegenuber dem Gegenstand der AnsprQche 1 und 5 angesehen. Es offenbart ein 
Verfahren dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und ein Stabmesser gemaS dem Oberbegriff 
des Anspruchs 5. a 

Die Gegenstande der AnsprQche 1 und 5 unterscheiden sich daher von dem Bekannten 
durch die kennzeichnenden Merkmale. 

Der Gegenstand der AnsprQche ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden 
daB ledighch ein Stabmesser fur die Bearbeitung beider gegenuberliegender Zahnflanken ' 
bereitgestellt werden muss. 

Die in den Anspruchen der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT), da ausgehend von 
der D1 , ,n der fur die Bearbeitung beider gegenuberliegender Zahnflanken unterschiedlich 
geformte Stabmesser verwendet werden, ist die Ausgestaltung eines Stabmessers zur 
vollstandigen Bearbeitung beider gegenuberliegender Zahnflanken fur den Fachmann 
nicht naheliegend. 



Die AnsprQche 2 bis 4 und 6 bis 15 sind abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

Zu Punkt VII 

Die Merkmale der Verfahrensanspruche und die Merkmale des Oberbegriffs des 
Anspruchs 5 sind nicht mit in Klammern gesetzten Bezugszeichen versehen worden (Re- 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/005105 

gel 6.2 b) PCT). 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-Januar 2004) 



[geanderte AnsprQche nach Art. 19(1) PCT: Anspruch 1 ersetzt den ursprQnglichen 
Anspruch 1; die AnsprQche 2-15 entsprechen den ursprQnglichen AnsprQchen 2-15] 



1 . Verfahren zum Frasen von Spiralkegel- und Hypoidradern mit profilgescharften 
oder profilgescharften und zusatzlich formgeschliffenen Stabmessern, die je- 
weils einen Schaft aufweisen und an einem Ende des Schaftes ein Schneiden- 
profil haben, mit dem sich in einer ZahnlQcke eine erste Flanke, wenigstens ein 
Abschnitt des Zahnluckengrundes und wenigstens ein Abschnitt einer der ers- 
ten Flanke gegenuberiiegenden zweiten Flanke schneiden lassen, 

dadurch gekennzeichnet, dass mit dem Schneidenprofil eines Stabmessers in 
einem Frasdurchgang die erste Flanke, der Zahnluckengrund und die der ers- 
ten Flanke gegenuberliegende zweite Flanke jeder ZahnlQcke eines zu frasen- 
den Kegelrades vollstandig, d.h. nicht nur abschnittsweise geschnitten werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Endgeometrie 
im Walzfrasverfahren erzeugt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Endgeometrie 
im Tauchfrasverfahren erzeugt wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, dass es als ein Schruppfrasprozess und/oder als ein 
Fertigfrasprozess durchgefQhrtwird. 

5. Profilgescharftes oder profilgescharftes und zusatzlich formgeschliffenes Stab- 
messerzum Frasen von Spiralkegel- und Hypoidradern, 

mit einem Schaft und mit einem an einem Ende des Schaftes durch den Schnitt 
von wenigstens einer SpanflSche, wenigstens zwei Freiflachen und wenigstens 
einer Kopfflache gebildeten Schneidenprofil, das fQr das Erzeugen einer Zahn- 
lQcke eine erste Schneide fQr eine erste Flanke, eine zweite Schneide fur we- 
nigstens einen Abschnitt einer der ersten Flanke gegenuberiiegenden zweiten 
Flanke und eine Kopfschneide fur wenigstens einen Abschnitt des Zahnlucken- 
grundes aufweist, 



GEAENDERTES BLATT 
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dadurch gekennzeichnet, dass dieerste und die zweite Schneide (16, 18) als 
Schneiden zum volistandigen Schneiden der ersten bzw. zweiten Flanke (53, 

54) ausgebildet sind und dass die Kopfschneide (20) zum volistandigen 
Schneiden des Zahnltickengrundes (52) ausgebildet ist, so dass mit ein und 
demselben Stabmesser (10, 11, 11') in einem Frasdurchgang die Zahnlucke 
(51) mit der kompletten Endgeometrie erzeugbar ist. 

Stabmesser nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Schneiden- 
profil durch den Schnitt von ein und derselben Spanflache (22, 24, 26) mit we- 
nigstens den beiden FreiflSchen (17, 19) und der Kopfflache (21) gebildet ist. 

Stabmesser nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Schneiden- 
profil durch den Schnitt von zwei gegeneinander abgewinkelten Spanflachen 
(24v, 24x) mit wenigstens den beiden Freiflachen (17, 19) und der Kopfflache 
(21) gebildet ist. 



Stabmesser nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
und die zweite Schneide (16, 18) Spanwinkel ( Ysx , Ysv ) haben, die beide 0° 
betragen. 



Stabmesser nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
und die zweite Schneide (16, 18) Spanwinkel ( Ysx . Ysv ) haben, die beide > 0° 
sind. 



Stabmesser nach Anspruch 5 oder 6. dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
und die zweite Schneide (16, 18) Spanwinkel ( Ys) c, Ysv ) haben, die beide < 0° 
sind. 

Stabmesser nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die erste und die zweite Schneide (16, 18) Spanwinkel ( Ysx , Ysv ) haben, von de- 
nen einer > 0° und einer < 0° ist 

Stabmesser nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spanflache (22) unveranderlich in den Schaft (12) eingear- 
beitetist. 



3 



1 3. Stabmesser nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Spanfiache 
(26) zwischen der ersten und der zweiten Schneide (16, 18) konkav gekrummt 
ist. 

1 4. Stabmesser nach einem der AnsprQche 5 bis 1 1 Oder 1 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zum Formschleifen des Stabmessers (10) die oder jede Spanfla- 
che (24, 26; 24v, 24x) eine nachzuschleifende Spanflache ist. 

1 5. Verwendung wenigstens eines profilgescharften oder profilgescharften und zu- 
satzlich formgeschliffenen Stabmessers (10, 11, 11') nach einem derAnsprO- 
che 5 bis 14 bei einem Verfahren zum Frasen von Spiralkegel- und Hypoidra- 
dern mit einem Messerkopf (40), wobei das oder jedes Stabmesser (10, 11, 11') 
in einer Stirnflache (42) des Messerkopfes (40) auf einem Kreis angeordnet ist 
und mit dem einen Ende des Schaftes (12) im Einsatz aus der Stirnflache (42) 
des Messerkopfes (40) hervorsteht. 
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